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AMB Elektrik 1050 FME-W DI Frasmotor

Bestell- und Artikelnummer: 06083001

Listenpreis CHF 1'271.00
Fuxpreis CHF 1'144.00

inklusive 8.1% MwSt
Versand CHF 9.00

Beschreibung

¢ Leistungsstarker Universalmotor mit pneumatischem Werkzeugwechselsystem und
digitaler Ansteuermdglichkeit — extrem robust und optimiert fiir Frasarbeiten jeder Art
- insbesondere geeignet fiir den Einsatz auf Portalfrasen bzw. CNC-Routern. Der FME-
W DI mit 1050 Watt bietet ein vollig neues Konzept. Das Getriebe sitzt in einem
robusten Aluminiumkdérper. Der Motor wird lber 4 Gewindeanschliisse direkt und
verwindungssteif am Portal befestigt. Das Wechseln von Frasern u.a. erfolgt
pneumatisch — entweder automatisch iiber Controllersteuerung oder auch manuell
mit einem Umschaltventil. Dadurch wird diese Spindel zu einer echten CNC-Anlage. DI
steht fiir direkte Steuermdglichkeit Giber den Controller. Dort kann direkt die fiir den
Einsatz bendtigte Drehzahl gewahlt bzw. programmiert werden. Dadurch wird das
Gerdusch reduziert; die Einschaltdauer kann erhoht werden; der Verschleilt wird
geringer. Motor, Lagerung, Dichtungen sind fiir den Einsatz bei langerer
Einschaltdauer ausgelegt. Vollwellenregelelektronik sorgt fiir gleiche Drehzahl auch
bei harten Frasarbeiten. Drehzahlvorwahl und Sanftanlauf sind bei AMB
selbstverstandlich. Motor ist schutzisoliert und bietet maximale Sicherheit gegen
auBere Einflisse. Die Elektronik ist durch einen kompletten Verguss perfekt gegen
Staub und duRere Einfliisse geschiitzt — im Vergleich hierzu arbeiten andere Anbieter
haufig mit ungeschiitzter Elektronik mit geringerer Lebenszeit. Elektronischer Thermo-
Uberlastschutz schiitzt vor Uberhitzung. Original Kohlebiirsten Made in Germany —
mit integrierter Abschaltung. Damit wird verhindert, dass der Kollektor bei
abgenutzter Kohle Schaden nimmt. Zusatzliche Silikonkissen zwischen Kohle und
Anpressfeder sorgen fiir lange Standzeiten durch Vibrationsdampfung. Vielseitigste
Einsatzmdoglichkeiten — zur Aufnahme in z.B.: CNC-Portale (Router), Oberfrasen,
Frasvorrichtungen, Bohrstander,... Die Spannzangen-Aufnahme erfolgt liber einen
Steilkegel SK20 mit ER16-Ubergang. Dies entspricht Industriestandard und ist
weltweit tberall verfligbar. Unerreicht leicht mit nur 3,2 kg. AuBergewohnlich schlanke
Bauform fiir geringstmaoglichen Platzbedarf beim Einbau und ergonomisch
angenehmer Handhabung beim freien Einsatz z.B. als Geradschleifer o0.a.
Schnellwechsel-Netzkabel direkt am Gerat wechselbar und in Léngen bis zu 7,5 Meter
erhaltlich. Das original Kress-Netzkabelmodul ist technisch unerreicht und macht den
Geratewechsel direkt an der Maschine mdglich. Die Stromversorgung muss nicht an
der Quelle (Steckdose) gewechselt werden. Einfacher geht es nicht. Dadurch lassen
sich auch mehrere Gerate im Wechseleinsatz mit nur ,einem” Kabel versorgen.

Technische Daten

¢ Aufnahmeleistung: 1050 Watt
o Leerlaufdrehzahl: 3'500 - 22'000 [1/min]
e Spannzangentyp: SK20 + ER 16-8




¢ Maschinengewicht: 3,2 kg

Standard-Ausriistung
¢ Frasmotor mit Werkzeugwechselsystem
o Werkzeugaufnahme SK20 mit Uberwurfmutter ER15
¢ Bedienungsanleitung
¢ Netzkabelmodul 4m
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